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1 Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji drewnianej zwigzanej z
budowg Parku Wodnego ,FABRYKA WODY — NOWA GONTYNKA" wraz z Obiektem Kultury Szczecinie przy
zbiegu ulic 1 Maja, Emilii Szczanieckiej i Bozeny.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z :

e Konstrukcjg dachu segmentu D nad nieckami rekreacyjnymi.

o  Konstrukcjg $wietlika dachowego nad segmentem B (saunarium)

o Konstrukcje rusztu drewnianego na dachu segmentu A.

e polgczenia elementow wiw konstrukcji z zelbetowymi i stalowymi konstrukcjami segmentéw.
Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegéinych elementow — zgodnie z rysunkami wykonawczymi konstrukii i
architektury oraz odpowiednimi wykazami drewna.

1.4 Okreslenia podstawowa

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i Specyfikacii
"Wymagania Ogolne"

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora. Przed
przystapieniem do realizacji robdt Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wiasnym kosztem i staraniem oraz
przedstawienia do akceptacji Gtownego Projektanta n/w dokumentacii (przedstawienie wymienionych opracowan do
akceptacji powinno nastapi¢ minimum 4 tygodnie przed planowanym montazem):

o Rysunki warsztatowe wraz z podziatem na elementy wysytkowe do transportu i montazu Wymiary liniowe w
tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadnoscig do 1mm Rysunki nalezy sporzadzi¢ zgodnie z PN 1SO
5261 i PN ISO 52611Ak Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawce akceptuje projektant przed
skierowaniem do produkcji (Akceptacja dotyczy wytacznie zgodno$ci przyjetych rozwigzan z zatozeniami

projektu technicznego)
o Projekt warsztatowy potaczen elementow z drewna klejonego z konstrukcjg budynku.
o Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany do

zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy Do projektu organizacji budowy nalezy projekt transportu
technologii montazu oraz projekty rusztowan i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych Projekt ten
powinien zagwarantowac catkowite bezpieczeristwo ludzi i montowanej konstrukcii.

o Projekt technologu zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejsza Dokumentacjg, Projektowg
obejmujacy. Potaczenia Srubowe.

2 Materialy
o Wszystkie elementy projektowano zgodnie z parametrami dla drewna klejonego klasy GL-28c wedtug
PN-B-03150:2000 oraz PN-EN 1194.
Wszystkie taczniki stalowe ze stali St3SX.
Wyroby hutnicze wg PN-H-01107
Elektrody, druty , topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2
Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18
powtoki malarskie wg Projektu Wykonawczego
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Typy materiatow — jak na Rysunkach Wykonawczych.

2.1 Akceptowanie uzytych materiatow

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm
Wszystkie materialy i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jako$ci zgodnie z PN EN 45014 i PN H 01107 lub
wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jakos¢

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane odpowiednio do
wymagan projektowych jesli w projekcie nie podano inaczej

Materiaty i wyroby nalezy przechowywaé i konserwowaé zgodnie z wymaganiami norm i warunkami
gwarancji jako$ci i w sposob umozliwiajacy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy Wyroby nie
oznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej Akceptacja zgtoszonych w
programach wytwarzania t montazu (pkt 5 12 \ 5 1 3) dostawcéw materiatow nie oznacza akceptacii
materiatdbw Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii
materiatow

2.2 Drewno konstrukcyjne.

Elementy drewna klejonego muszg posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng ITB. Drewno do produkcji musi by¢
drewnem konstrukcyjnym o wtasciwosciach mechanicznych odpowiadajgcych wymaganiom PN-EN 338 oraz PN-
81/B-031150.01. Elementy drewniane muszg by¢ uodpornione na dziatanie korozji biologicznej metodq
powierzchniowg zgodnie z wymaganiami instrukcji ITB nr 355/98. Wilgotno$¢ drewna moze sie¢ waha¢ w
granicach 12% (£2,0%).

Do wykonania konstrukcji elementéw klejonych warstwowo nalezy zastosowac kleje na bazie zywic spetniajace
wymagania PN-EN 301 oraz PN/B-031150.01.

Grubos$¢ poszczegdlnych warstw drewna powinna wynosi¢ 22 + 44 mm. Potaczenia poszczegdinych warstw
drewna na dtugosci elementu wykona¢ na ztacza klinowe o dtugosci klindw okoto 10+20mm. Odlegtosci osiowe
pomiedzy potgczeniami klinowymi sasiadujacych warstw minimum 300mm. Warunki klejenia muszg zapewni¢
wytrzymatos¢ ztgczy klinowych na zginanie zgodnie z wymaganiami PN-81/B-031150.03. Rozwarstwienie ztaczy
klinowych powinno odpowiada¢ PrPN-EN 386.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe zgodnie z PrPN-EN 390.

Okucia i taczniki stalowe muszg by¢ zabezpieczone przed korozjg poprzez galwanizowanie lub cynkowanie.

2.3 Laczniki i materialy stalowe.

Zamobwienia na taczniki i materiaty stalowe sktada Wytwérca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych
przez Gléwnego Projektanta Wytworcow tych materiatbw Na Wytworcy konstrukeji cigzy obowigzek
egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow potwierdzajacych spetnienie wymagan
postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu Atesty muszg byé
przedstawione wraz z dostawg kazdej partii tacznikow i materiatdw. Spetnione muszg by¢é wymagania
norm przedmiotowych

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze tbem szesciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze tbom szesciokatnym z gwintem na catej dtugosci
PN-M-82002 (PN-771M-82002) Podktadki - Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN-781M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82144 (PN-861M-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN-831M-82171) Nakretki szeSciokatne powiekszone

PN-M-09355 (PN-731M 09350) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
OgbIne wymagania i badania
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PN-M-69433 (PN-881M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M 89434 (PN- 741M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do
pracy w podwyzszonych temperaturach Wytworca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania
elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

Do wykonywania potgczenia na sworznie stosowa¢ sworznie ze stali weglowej , walcowanej wg PN-75/H-
93200/05 o $rednicy od 10 do 24 mm odpowiadajacej sortymentom znormalizowanych nakretek wg PN-75/M-
82144 i PN-75/M-82151 oraz podktadek wg PN-59/M-82010. Dopuszcza sie stosowanie sworzni z innych
materiatow po okresleniu ich przydatnosci zgodnie z BN-80/7159-04. Wykaz sworzni i nakretek zgodnie z PN-
2000/B-03150/03.

3 Sprzet

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania pkt 5 1 2 ) i Wykonawca w programie montazu (pkt 5.1.3.)
obowigzani sg do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektor jest
uprawniony do sprawdzenia czy urzadzenia dzwigowe posiadajg wazne $wiadectwa wydane przez Urzad
Dozoru Technicznego

Wykonawca na zadanie Inspektora jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnoéci przedstawiciela Inspektora.

4 Transport

4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)

Zatadunek transport roztadunek i sktadowanie wyrobdw ze konstrukcji z drewna klejonego powinny odbywac

sie tak aby powierzchnia byta zawsze czysta wolna zwtaszcza od substanciji aktywnych chemicznie i

zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢ Wyroby powinny byé utrzymywane w stanie suchym i

sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. W czasie sktadowania i transportu elementy z

drewna zabezpieczy¢ przed :

- opadami atmosferycznymi lub innym dziataniem wody

- uszkodzeniami mechanicznymi

- odksztatceniem , przecigzeniem , nieodpowiednim podparciem czy zawieszeniem w trakcie transportu i
skladowania . Za nieodpowiednie podparcie czy zawieszenie nalezy traktowaé kazde powodujace w
dowolnym przekroju elementu wystapienie sit wewnetrznych wiekszych od zaktadanych w obliczeniach
statycznych elementu.

- Skiadowanie elementu dopuszcza sie tylko w miejscach przewiewnych , suchych , w odlegto$ci minimum 25
cm od gruntu.

Przy transporcie kolejg lub $rodkami drogowymi nalepy dostosowa¢ sie¢ do ograniczeh wymiarowych
narzuconych gtownie zdolnosciami zatadunkowymi Srodkéw transportowych

W transporcie kolejowym zasadnicze wymiary elementdw wysytkowych powinny byé nastepujace

* najwieksza dtugo$¢ 18,0m

* najwieksza szeroko$¢ 3,0m

* najwieksza wysoko$¢ 3,23m

* masa do 20,0t
Od tych wymiardw dopuszcza sie wyjatkowo pewne odchylenia np przy dtugo$ci elementu mniejszej od
18,0m jego wysoko$¢ moze by¢ 3,55m przy diugosci mniejszej od 16,0m wysoko$¢ moze wynies¢ 3,80m
Elementy cigzsze mogg by¢ przewozone na dwoch wagonach lub na wagonach specjalnych
W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementow wysytkowych powinny by¢ nastepujace

najwieksza dtugos¢ 11,0m

najwieksza szeroko$¢ 2,5m

najwieksza wysoko$¢ 2,5m

masa 20.0t.

Dopuszczalne odchylenia dtugos¢ elementu transportowanego drogami prostymi bez tukéw moze byé do
18,0 m wysokoS¢ elementu na przyczepach specjalnych moze by¢ do 3,10 m Wszystkie elementy
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konstrukcji powinny by¢ tadowane na Srodki transportu w ten sposéb aby mogty by¢ transportowane i
roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen deformacji lub uszkodzen Zalecane jest
transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na fatwos¢ ich
uszkodzenia szczegdlnie chronione muszg by¢ elementy stykow montazowych. Ze wzgledu na mozliwo$é
wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas
zatadunku i transportu. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby podktadki nakretki czy drobne blachy
powinny byé przewozone w zamknigtych pojemnikach. Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycii
pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji
W pewnych przypadkach mogg byé one transportowane w innej pozycji jesli beda odpowiednio
zabezpieczone przed utratg statecznosSci i innymi uszkodzeniami Inspektor w razie potrzeby moze zadaé
wykonania odpowiednich obliczen ~ Sposob mocowania elementéw musi  wykluczy¢ mozliwos¢
przemieszczenia przewrdcenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu Przewozone elementy
powinny by¢ zatadowane w ten sposéb aby nie przekraczaty Zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych
przez normy Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktdregokolwiek z wymiaréw skrajni
lub dopuszczalnych ciezaréw pojazdow nalepy uzyska¢ zgode DODP i Zarzadéw Drogowych w miastach
prezydenckich  przez ktérych tereny przechodzi trasa przejazdu  Konwdj przewozacy czesci nad
wymiarowe konstrukcji powinien byé oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochdd pilotujgcy.

4.2 Transport wewnetrzny, zatadunek i wytadunek

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny byé sprawne
oraz bezpieczne W celu zapewnienia petnego bezpieczehnstwa obstuga tych urzadzeh powinna byé
pouczona o ich dziataniu o postugiwaniu sie nimi oraz 0 zachowaniu sie w ich poblizu na co nalezy uzyskaé¢
pisemne potwierdzenie pracownikdw Predkos¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinna by¢
umiarkowana (ok 5km/h) Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do $rodka
transportowego aby nie dopuscie do ich zsunigcia sie lub zmiany potozenia Elementy wiotkie nalepy
usztywnia¢ aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen Za pomocg zurawia nalepy przenosi¢ konstrukcje
co najmniej 1,0m nad przedmiotami znajdujacymi sie na drodze przemieszczania Podnoszenie elementdéw
przy ukosnym utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne Od powyzszej zasady mozna odstapi¢ pod
warunkiem przeprowadzenia obliczerr sprawdzajgcych wytrzymatoSC i stateczno$¢ Zzurawia W celu
zachowania bezpieczenstwa podnoszong konstrukcje nalezy kierowaé linami zaczepionymi do niej i
obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

5 Wykonanie robot

5.1 Warunki ogéine

5.1.1 Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie robdt moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora i Gtownego Projektanta
programu montazu Program sporzadzany jest przez Wykonawce montazu Program powinien zawiera¢
protokot odbioru konstrukcji od Wytworcy oraz:

*harmonogram terminowy realizacji
sinformacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

. informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji

*projekt montazu

. sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych
punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa

. informacje o podwykonawcach

. informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania

. sposdb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji

. informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb ktére mogg znalez¢ sie w obszarze prac
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montazowych
. inne informacje zadane przez Inspektora i Gtéwnego Projektanta

5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jaka$ z czynno$ci technologicznych nie jest okre$lona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej
lub zachodzi koniecznos¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyskac akceptacje Gtéwnego Projektanta.

5.1.3 Kontrola wykonywanych robét

Inspektor jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynno$ci kontrolnych badawczych i odbiorcéw
czedciowych na czas ktorych nalezy przerwac roboty W zalezno$ci od wyniku badan Inspektor podejmuje
decyzje o kontynuowaniu robét

5.2 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.2.1 Skfadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go
Wytwércy by mégt dokonaé roztadunku dostarczono) konstrukcji i usung¢ ew. uszkodzenia powstate w
transporcie Konstrukcje na placu budowy nalepy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajac kolejnos¢ poszczegoinych faz montazu Konstrukcja nie moze bezpo$rednio kontaktowaé sie z
gruntem lub wodaq i dlatego nalepy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych. Sposéb uktadania konstrukcji
powinien zapewnic

. jej statecznos¢ i nieodksztatcalnosé

. dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych

. dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych

. zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych $niegu zanieczyszczen itp.

W czasie sktadowania elementy z drewna zabezpieczy¢ przed :

- opadami atmosferycznymi lub innym dziataniem wody

- uszkodzeniami mechanicznymi

- odksztatceniem, przecigzeniem, nieodpowiednim podparciem czy zawieszeniem w trakcie transportu i
sktadowania. Za nieodpowiednie podparcie czy zawieszenie nalezy traktowaC kazde powodujace w
dowolnym przekroju elementu wystapienie sit wewnetrznych wiekszych od zaktadanych w obliczeniach
statycznych elementu.

- Sktadowanie elementu dopuszcza sie tylko w miejscach przewiewnych, suchych, w odlegtosci minimum
25cm od gruntu.

5.2.2 Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy skiadowane na placu budowy muszg byé transportowane do miejsca wbudowania w sposéb
gwarantujgcy jego nieuszkodzenie Elementy transportowane przy pomocy dzwigdbw muszg by¢
podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z tasm z dodatkowymi podktadkami w miejscach
przetamania taSmy na krawedzi elementu z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne uniesienie na
wysoko$¢ 20cm brak przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga)

Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w czasie transportu wewnetrznego musza byé ocenione przez
Inspektora i w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robot

5.2.3 Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy.
Potaczenia na $ruby i sworznie.
O ile nie jest okre$lone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni wykonywanie otwordw i ich
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rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykonac¢ na wytworni. Mozna otwory wykonywac rowniez na
miejscu budowy. Zte rozmieszczenie otworéw dyskwalifikuje element Wiercenie i rozwiercanie moze by¢
wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych Wiercenie przez szablon jest dozwolone po
bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na wtasciwym miejscu Wszystkie cze$ci muszg by¢ starannie
doci$niete w czasie wiercenia. Szczelnoé potaczenia za pomoca Srub i trzpieni montazowych powinna byé
taka aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie mogt wejs¢ miedzy powierzchnie taczone.

Otwory powinny by¢ wiercone 0,97 $rednicy sworznia lub Sruby. Dtugos¢ Sruby powinna by¢ taka aby gwint
Sruby pracujacy na docisk i Scinanie (w potaczeniach zwyktych i pasowanych) nie wchodzit gtebiej w otwor
taczonej czesci niz na 2 zwoje Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub poprzez podktadki do drewna
dokfadnie przylega¢ do powierzchni tagczonych elementdw.

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zabezpieczenie przeciwpozarowe.

Belki posiadajg odporno$¢ ogniowa wynikajaca z przekroju F0,5 (30 min). Wszystkie elementy drewniane
powinny by¢ pomalowane dodatkowo preparatem ogniochronnym (Fobos M2, Ogniochron, lub innym).
Zabezpieczenie przed korozjg biologiczng oraz ochrona w okresie eksploatacii.

Wszystkie elementy drewniane narazone na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych, powinny by¢
pomalowane preparatem zabezpieczajacym przed korozjg biologiczng (dotyczy to w szczegolnosci konstrukcji
ogrédka) Wszystkie elementy stalowe niesystemowe powinny by¢ ocynkowane ogniowo — minimum 0,60 um i
pomalowane do wymaganej odpornosci ogniowe;.

6  Kontrola jakosci robét

6.1 Program Zapewnienia Jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Program Zapewnienia
Jakosci.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru /
Inzyniera oraz Projektanta Programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb
wykonywania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robét zgodnie
z dokumentacjg projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru /
Inzyniera oraz Projektanta.

6.2 Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jako$ci prowadzonych przez siebie robét niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inspektora.

6.3 Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw cze$ciowych sporzadza Wykonawca w porozumieniu z Inspektorem po
zapoznaniu sie z programem wytwarzania konstrukcji. Harmonogramy stanowig integralng czes$¢
akceptacji programéw Sposob i zakres odbioréw czg$ciowych opisane sg w pkt 5 niniejszej Specyfikacji

6.4 Zakres kontroli jako$ci robét

Zakres kontroli jakoSci robdt obejmuje na etapie wstepnym
. Weryfikacje kontroli jakosci w wytwémi kwalifikacji wytworni i jej personelu
Ocene wizualng powierzchni elementdw , ilosci sekow , jakosci potaczen klejonych , ciagtosci lameli itp.

. Pomiary geometrii i sprawdzenie odchylek pojedynczych elementow
. Badanie wzrokowe potaczen klejonych
. Jakos¢ tacznikow

Po zakonczeniu montazu i malowania
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. Sprawdzenie ogdinej geometrii ustroju

. Sprawdzenie potgczen montazowych w szczegolnosci potaczen na sworznie i Sruby.
. Sprawdzenie wykoriczenia zakotwien.
. Koricowy pomiar powtok malarskich.

7 Obmiar robét
Wymagania ogdine dotyczace obmiaru robot.

lloSci przewidywanej konstrukcji drewnianej zestawiono w Przedmiarze Robot llosci przewidywanego materiatu dla
konstrukcji zestawiono w Przedmiarze Robét

Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1m3 wbudowanej konstrukcji drewnianej.

8 Odbior robot

Odbidr konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inspektora oraz wpisany do Dziennika Budowy Odbidr powinien
polegac¢ na sprawdzeniu zgodnosci uzytych elementow z rysunkami roboczymi konstrukcji i postanowieniami niniejsze;
Specyfikacji Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcii z rysunkami roboczymi obejmuije :

. Zgodnos$¢ uzytych przekrojow

. Prawidtowe wykonanie potaczen

9 Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatno$ci za roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych
realizowanych w oparciu o niniejszg STWIORB. Cena wykonania tych rob6t ma byé na zasadach ogolnych
wliczona w scalong pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych, ktdrej rozliczenie wymaga wykonania i
ukoriczenia robdt zwigzanych z wykonaniem $ciany szczelinowej i baret oraz innych robét zwigzanych z nimi.
Ptatnos¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o niniejszg STWiORB
nalezy przyjmowaé zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi Dokumentami Wykonawcy, oceng
jako$ci uzytych materiatow i jakosci wykonania robot, na podstawie wynikow pomiardw i badan

Cena jednpostkowa obejmuje zakup dostarczenie materiatu oczyszczenie przycinanie potaczenia spawane
skrecane oraz montaz konstrukcji zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg Specyfikacja, a takze (na
zadanie Inspektora Nadzoru) — wykonanie odpowiednich obliczen i badan, wspomnianych w niniejsze;
specyfikacji oraz niezbedne zabezpieczenia bhp w rejonie prowadzonych prac, zabezpiecznenia elementéw
przed zniszczeniem i kradzieza, oczyszczenie terenu robdt z odpaddw konstrukcji stanowigcych wtasno$é
Wykonawcy i usuniecie ich poza teren budowy.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych
niezbednych do wykonania i montazu konstrukcji stalowych wraz z ich rozbiorkg .

Cena obejmuje réwniez wykonanie dokumentacji wymienionych w punkcie 1.5. niniejszej specyfikacji.
Podstawg ptatnosci jest przedstawienie protokotow odbiorow czesciowych i koncowych robo6t z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych.

10 Przepisy zwigzane.

PN-B-03150:2000, Konstrukcje drewniane, obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 1194: Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymato$ci i okreslenie warto$ci
charakterystycznych.

PN-EN 386: Drewno klejone warstwowo. WWymagania eksploatacyjne i minimalne wymagania produkcyjne.
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PN-EN 519: Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy sortowanej wytrzymato$ciowo metodq
maszynowg oraz dla maszyn sortujgcych
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